Pracovni postup pri délovém vrtani:

-1- vyvrtam pilotni otvor o priméru shodném s délovym vrtakem, do hloubky 4xD v toleranci H8

-2- délovy vrtak upnuty v upinaci pro vnitfni privod emulze nebo olejové mlhy a napojeny na zafizeni
VM1N zasunu bez otacek do hloubky 3xD

-3- zapnutim pfistroje VM1N spustim privod olejové mlhy (zapnuti a sefizeni podle navodu k pouZziti)
-4- spustim otacky stroje M3 (velikost otacek podle prehledu reznych podminek)

-5- spustim pracovni posuv stroje a vrtam bez preruseni na pozadovanou hloubku Z-(velikost posuvu
podle prehledu feznych podminek)

-6- se stdle spusténymi otackami povyjedu inkrementdlné o cca 5mm Z+
-7- vypnu otacky M5
-8- vyjedu nad material Z+

-8- vypnu zatizeni VM1N

V ptipadé vrtani otvoru hlubsiho nez 40xD, nasadim dalsi vrtak, zajedu do hloubky o cca5mm mensi
neZ je vyvrtana hloubka a pokracuji od bodu ¢.3.

Je vhodné, aby primeér nasledujiciho vrtaku byl o cca 0,02mm mensi, neZ je pramér vrtaku
predchoziho.



