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hliník, ocele, mosaz, obvzláště vhodné 
při nevýhodných podmínkách 
(přerušovaný řez, nakloněné plochy)

vhodné zejména pro 
těžko obrobitelné materiály
(vysoko legované ocele)
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Opěrná částMazací kapsa
odlehčení
0,08-0,1
na stěnu

jmen. průměr -0,02
            až -0,03

Obvodové tvary dělových vrtáků

univerzální geometrie, vhodné pro 
všechny materiály a typy opracování

vhodné pro opracování šedé litiny
a měkkého hliníku


