
Mezi nejoblíbenější upínače pro středové chlazení kapalinou a olejovou mlhou při 
vrtání  patří typ s upínacím průměrem 25mm.Výhodou tohoto typu je možnost 
použití redukcí a tím obsáhnutí upínacích průměrů od 6-ti do25-ti mm.

UPÍNAČE A REDUKCE

Jako stavebnicový systém, umožňující mnohostranné využití při 
frézování i vrtání slouží upínač pro středové chlazení SK40/M16. 
Systém umožňuje snadné upnutí frézovacích hlaviček se závitem 
M16, nebo redukcí určených k upnutí menších průměrů fréz, či 
redukcí k upnutí vrtáků a fréz s válcovou stopkou.

UPÍNAČ M16

Upínače pro prívod
vzduchu nebo olejové mlhy 

Upínače pro prívod
chladící kapaliny 
nebo olejové mlhy

VMsystem
Upínače pro středové chlazení nástrojů 
lze rozdělit do dvou základních kategorií:
 

     •  pro přívod chladící kapaliny nebo olejové mlhy
     •  pro přívod vzduchu nebo olejové mlhy  
 

UUpínače slouží k přívodu chladícího média (emulze, olejová mlha, vzduch) do středu nástrojů na strojích, které nejsou tímto 
přívodem vybaveny již od výrobce. Umožňují tak nasazení moderních obráběcích nástrojů a plné využití jejich parametrů 
i na starších strojích. Tím přispívají ke zvýšení produktivity práce starších strojů. Významným faktorem je díky dokonalému 
chlazení nástrojů i podstatné snížení opotřebení břitů nástrojů a dosažení úspor za broušení a výměny břitové destičky.

Upínače pro stredove 
chlazeni nástroju


