Navod k obsluze wistroje uréeného k smdSovani vzduchu a oleje

VM2.

obrazek 1

Popis:

Pristroj bylvyvinut a vyroben v Ceské republicena zaklad specifickych pozadavk
zékaznik.Vyznauje se nizkou sptgbou vzduchu,jednoduchou obsluhou a robustni
konstrukci.

Pristroj slouzi k sSovani vzduchu a oleje.Vytienou snssi Izechladit a mazatnastroje
¢i materialp¥i operacich:

- obrabéni — hoblovani,obrazeni,vrtani,vyvrtavani,zavitovamijgzovani vhodné
zejména k dokafovacim operacim,Slichtovani

- tvareni- zavitovani tvenim,protl@ovani,ohybani,gthani
- déleni materialu — Ize pouzit na viechny typy kotmvych a pasovych pil

Konstrukce pristroje je zalozenaa mechanickém principua je zcela bez
udrzbova.F jeho funkci v zakladnim provedeneni potreba pripojeni
k elektiiné,cimz je zvy3ena bezpeost prace a zjednodu3ena obslutistpje
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obrazek 2

Uvedeni do provozu:

VSechny pistroje jsou odzkouSeny a jsou dodavany v zakladrdstaveni ,bez olejové
naplre.

-1-Pred uvedenim do provozu je n#jte nutné zkontrolovat mnoZzstvi oleje v nadobce na
olej,pripadré naplnit nddobku na olej(obr.2.)olejem.

(Viz Doplreni oleje.)

Pro naplnéni Ize pouZzit pouze olej vyrobcem oleje k tomu weny.
(doporuwtujeme olej LUBRI CUT TB 4, nebo INDUOIL HL95)

-2-uzawit ventil pfivodu vzduchu.

-3-Fivod vzduchu (obr.2.)ifpojit na mistni tlakovy rozvod vzduchu o max.tladatm.

a jmenovitém pitoku min.100 L za minutu. (speta vzduchu jeffmo Unmérna mnozstvi
odebirané sisi oleje a vzduchu cca 10-100L/min)



.
Privadény vzduch musi byt zbaven vSech mechanickycistat a vody.

-4-Otevwit ventil pfivodu vzduchu.

V piipact zavzdusani pulsni maznice (ndppii transportu pistroje, jeho pevracenigi po
nasati vzduchu maznici fivbdu jeho nedostatku v nadoba olej )lze pro urychleni
odvzdusgni piistroje pouzit odvzdu®vaci ventil, ktery je umish na zadni stranseizovani
mnoZzstvi oleje.

Odvzdusgni Ize provést pomoci tupého nastroje mirnym tabatep maznice.

Sdizeni:

Funkce dvojice sé&izovacich ventila se liSi v zavislosti na systému zapojeni a
funkce pristroje a je popsana na krytu konkrétnihidsgroje.

-V zakladnim zapojeni slouzi kissovanic¢asovych interva pulsni maznice.

Povolovanim ventil se zkracuj€as mezi stléenim a uvoldnim pistku maznice, utahovanim
secas naopak prodluzuje.

-Pti zapojeni wteném k mazani jednotlivych pracovnich @ygbmoci externiho signéalu
slouzi k gjesnému sg¢zenic¢asove prodlevy pro visk oleje.

-Pri zapojeni se ddma koaxialnimi vyvody slouZzi k Beeni diferesiniho pfitoku oleje.

-zakladni nastaveni ventilu pro regulaci vzduchur.@) se pohybuje v rozmezi od cca‘ 0,5
otatky od uzavené polohy po cca' 0.5 dtéy od otewené polohy.

-zakladni nastaveni ventilu pro regulaci oleje(®dse pohybuje v rozmezi cca' 0,5 &ty od
uzawené polohy po cca” 0,5@¢ky od uzavené polohy .

Provozni tlak pristroje se pohybuje v rozmezi 3-8 atm.

Ukoneeni prace:

-1-zawit ventil pfivodu vzduchu
-2-o0dpojit givod vzduchu

Kontrola funknosti mazani:

-pied zahajenim prace je vhodné zkontrolovat nokt a sizeni fFistroje jednoduchou
zkouskou.

-1-spustime fistroj viz. Uvedeni do provozu

-2- pred Sptku koncoveé trysky umistimasty papir

-3- pi spravném sézeni se na pafd musi po ccal0-30vieach zait tvorit jemny
olejovy,,pavouk”

-4-pokud z nastroje olej nevychazi,nebo naopakge @e vzduchuiflis,je nutné mnozstvi
oleje ve vzduchu upravit pomoci ventilu pro regulanoZstvi oleje, pafpact casovym
intervalem pracovniho pulsu maznice.

Pri sgizovani je pateba postupovat opatria ponechat z&zeni¢as na ustaleni pafru
vzduchu a oleje



V.
Doplreéni oleje:

-1- OdSroubovat ¥ko nadobky na olej.(@Ppovolovani vtka nadoby na olej podrzet druhou
rukou nadobu a zamezit tak jejimu uvolinz drzaku nadoby).

-2- Doplnit olej.

-3- ZaSroubovat ¥ko nadobky na ole;j.

Konstrukce pristroje umoziuje dopliovat olej pri zapnutém pristroiji.

Montaz gistroje:

Pristroj musi byt Bhem provozu fipevren ke stroji na kterém je pouzivan.

K tomuto &elu slouzi dva otvory na zadni stéasdmu gistroje (velikost otvar je vhodna
k pripevreni Srouby M5.) a dva zavity M5 na spodni straristroje.

Opravy gistroje:

VSechny funkni ¢asti @istroje jsou zabudovany uvhjiristroje a jsou fistupné po
odstrarni krycich¢asti.V gipadct problémi se spravnou funkciifstroje,kontaktujte prosim
vyrobce,radi Vam poskytneme odbornou radpomoc.

Bezp&nost prace

-S pristrojem smi pracovat pouze osoba,kteraickladné prostudovala navod
k obsluze a zcela rozumi celému jeho obsahu

-Pristroj smi byt pouzivan pouze pokud je v odpovdajitechnickém stavu.(nejsou nam
patrné zadné stopy mech.poskozeni,neucha&#ia veduch atd.)

-Pristroj smi byt pouzivan pouze v souladuedpisy o ochrahzdravi f#i praci.

-Pristroj je ugen k zastavbdo stroji a z&izeni a smi byt pouzivan pouzepevren ke stroji
na kterém bude pouzivan,a v souladu s navodem &tpetroje na kterém bude
pouzivan.(neprovat zasahy do zapojeni bezpestnich spinai stroje)

-Pristroj smi byt plin a pouZzivan pouze s olejem vyrobcem oleje k tomenym.

(olej musi spiovat podminku zdravotni nezavadnosti)

-P¥i praci s pistrojem musi byt zaji§ho dostatené \&trani prostor ve kterych budeigtroj
pouzivan.

-Je zakazano provéidna [Fistroji jakékoliv opravy,Upravy,nebo zmy.Vyrobce nerti za
Skody vzniklé nedodrzenim navodu k pouZiti.

Bezp&nost zarizeni:

Zatizeni nevykonava zadny &8i pohyb a pro obsluhu nigggistavuje Zadné riziko
mechanické, tepelné, hlukové, vibracemiendm, nebezgamymi latkami nebo materialy,
ergonomické, nebo kombinaceraciito nebezpg ve smyslu zakon&22/1997Sbh. o
technickych poZadavcich na vyrobky veérinpozajSich gedpisi, naizeni viady.176/2008
o technickych poZadavcich na strojnfizani aCSN 1SO 12100:2011.



Zpusob likvidace odpadu:

Zatizeni je vyrobeno z kovovych a plastovychidil

Nadoba maziva a vedeni maziva - likvidovat v souladezpénostnim listem vyrobce
maziva.

Kovoveé dily — likvidovat jako kovovy odpad

Plastové dily, plastové matice Hahytky — likvidovat jako plast, dle vyztiani na dilech

Vyroba a servis:

Otakar Hrdina-VMsystem
Tvardkova 1021

Usti nad Orlici

56201

Tel:+420 464 600 565/ 603 352 504
e-mail:info@vmsystem.eu
www.vmsystem.eu



